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xy zb = 40 mm

h = 6 mm
Processo di stampa completato
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Debole effetto di 

controcurvaturaSpost. 

verticale 

imposto

Vincolo verticale

x

y

Config. iniziale precurvato (no tens.)

2F

F F

Condizione di carico, viti laterali

h = 6 mm1 mm h/2

σx

σy
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No cont.
Spessore 

supp. rosetta

Materiale 

provino



Δh no cont. + spessore supp.to 

rosetta estensimetrica

Azzeramento delle def.ni 

rilassate del supporto rosetta
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Correzione profondità:

Δh* = – 0.010 mm (algoritmo min. curvatura)
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