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Il metodo del foro, Hole Drilling Method

Stresses by the Hole-Drilling Strain-Gage Method”, 2008.

.\ ASTM E837 - 08el “Standard Test Method for Determining Residual
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Eccentricita foro - rosetta

ASTMER37-08¢l ecc. 0.05mm —0.1mm
ecc.<0.004D =0.02mm da compensare
(D =5.1mm)

3/21



RESTAN — MTS 3000, SINT Technology

Sistema ottico
per la riduzione
dell’eccentricita
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Compensazione dell’effetto di eccentricita
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ammette I'eccentricita come parametro geometrico.
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.ﬁw?' Rosetta standard 3 griglie,
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M. Beghini, L. Bertini, L.F. Mori. “Evaluating Non-Uniform Residual Stress by the
Hole-Drilling Method with Concentric and Eccentric Holes. Part I. Definition and
Validation of the Influence Functions”. Strain, 46(4), p. 324-336, 2010.

M. Beghini, L. Bertini, L.F. Mori. “Evaluating Non-Uniform Residual Stress by the

Hole-Drilling Method With Concentric and Eccentric Holes. Part Il1: Application of
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Rosetta a 6 griglie

Griglie opposte
collegate 1n serie
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Effetto al prim’ordine dell’eccentricita
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Principio della rosetta a 6 griglie
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M. Beghini, L. Bertini, L.F. Mori. “Evaluating Non-Uniform Residual Stress by the
. Hole-Drilling Method With Concentric and Eccentric Holes. Part Il1: Application of
the Influence Functions to the Inverse Problem”. Strain, 46(4), p. 337-346, 2010.
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Principio della rosetta a 6 griglie

Autocompensazione
dell’effetto di eccentricita

Griglie opposte
collegate 1n serie

M. Beghini, L. Bertini, L.F. Mori. “Evaluating Non-Uniform Residual Stress by the
. Hole-Drilling Method With Concentric and Eccentric Holes. Part Il1: Application of
the Influence Functions to the Inverse Problem”. Strain, 46(4), p. 337-346, 2010.
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Banco a flessione per la verifica del metodo del foro
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— E. Valentini, M. Beghini, L. Bertini, C. Santus, M. Benedetti . “Procedure to Perform
. a Validated Incremental Hole Drilling Measurement: Application to Shot Peening
Residual Stresses”. Strain, 2010 (In Press).
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Tensione monoassiale di flessione di riferimento
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Disaccoppiamento deformazioni rilassate di flessione

Z; |

A ciascun incremento di profodita si
acquisisce le deformazioni rilassate
con e senza carico di flessione

gi(zj)a giF(Zj)a
1=1,2,3
]=12,...,n
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Disaccoppiamento deformazioni rilassate di flessione
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Risultati

Rosetta a 3 griglie, eccentricita prevalente secondo la direzione del carico
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Risultati

Rosetta a 3 griglie, eccentricita prevalente dir. perpendicolare al carico
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Risultati

Rosetta a 3 griglie, eccentricita prevalente dir. perpendicolare al carico

Def. ril. Sperimentale /
Attese
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Risultati

Rosetta a 6 griglie, eccentricita trascurabile
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Nessuna correzione analitica
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Rosetta a 6 griglie, eccentricita elevata

Risultati

~ !
g m
> m V)
(@)
=
cn N
W : N o
E S
=) >< >
- v O
W
I T oy Co T T 11—
I 1 I I I I I I I 1
! ” ” ” [ ” ” I
| \ | | | 1 | | | I
| 1 | | | 1 | | | I
o | S | o
| 1 | | | " | | | 1
I I I I I I I 1
” ” ” ” ” ” ” !
I I I I I I I 4
I I I I I I I I
I I I I I I I 1
I I I I I I | 1
| | | | | | | )
| | | | | | | 1
I I I I I I ¥ 7}
I I I I I I ¥ 7]
I I I I I I I 1
” ” ” ” ” ” /
R . L ----=--- --- t------- F------@F - —— —
| | | | | =
| | | | | &
” ” ” ” ” =
I I I I I +~=
” ” ” ” &
” ” ” A
PR S TR T /A R I )
” ” o
m AT E
| | 5 & 5 § § §
| | — &N 0 o~ e
| | w w w w w w
| | S R T A
I I 1 1 1
| | T T T O
S (a) () () S S ()
(@\| (N < O 0 ()
1 i I 1 —
1

31‘ureI)S POASIRY

18/21

Nessuna correzione analitica. Autocompensazione



Risultati
Rosetta a 6 griglie, eccentricita elevata

Media di due rosette diametralmente opposte
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Risultati
Rosetta a 6 griglie, eccentricita elevata

Ricostruzione della distribuzione di tensione
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Conclusioni

» Errore di eccentricita compensabile mediante:
- comune rosetta a 3 griglie, correzione analitica

- rosetta autocompensante a 6 griglie
(3 coppie diametralmente opposte)

> Verifica della compensazione dell’eccentricita mediante
banco a flessione, per avere tensione di riferimento

» Vantaggi rosetta a 6 griglie:
- minore tempo e semplificazione della prova
- eliminazione fattore di rischio sulla misura dell’eccentricita

» Svantaggi
- maggiore ingombro della rosetta
- maggiore costo
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