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Sollecitazione di flessione rotante nel dog-leg

Drilling in Rotary

Bending
Bending in dogleg in buckled area

/

Fatica per
flessione rotante

4/28



Connessione filettata per aste di perforazione in alluminio
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Sollecitazione a fatica sulla connessione filettata
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Prove in piena scala, macchina di prova in risonanza
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Prove in piena scala, macchina di prova in risonanza
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Prove in piena scala, macchina di prova in risonanza
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Macchina di prova in risonanza, modello dinamico

Modello dinamico a massa e rigidezza uniformemente distribuite
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Macchina di prova in risonanza, modello dinamico

Modello dinamico a massa e rigidezza uniformemente distribuite
Frequenze proprie
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Macchina di prova in risonanza, modello dinamico

Modello dinamico a massa e rigidezza uniformemente distribuite
Eccitazione forzata
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Macchina di prova in risonanza, modello dinamico

Modello dinamico a massa e rigidezza uniformemente distribuite
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Calibratura di masse e lunghezze
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Risultati prove in piena scala
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Risultati prove in piena scala

Confronto con la resistenza a fatica del materiale
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Diversita fra i due lati della connessione
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Superficie di rottura
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Distribuzione degli sforzi nell'intorno del contatto
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Distribuzione degli sforzi nell'intorno del contatto
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Teoria della distanza critica, criterio multiassiale
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Risultati: taglio equivalente
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Risultati: slittamento
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Risultati: taglio equivalente, slittamento
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Mappa taglio equivalente - slittamento
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Conclusioni

- Banco di prova per testare a fatica, connessioni
tubolari di elementi di perforazione in lega di alluminio

- Condizione di prova in risonanza:
- struttura di supporto leggera
- ridotti tempi di prova

- Rotture per fretting fatigue

- Modello FEM 2D, tecnica del sottomodello

- Mappa di fretting, parametri considerati:
- tensione multiassiale eq., metodo del punto

- slittamento massimo 27128
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